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EINLEITUNG

Der Kurs Solid Edge SheetMetal Sequentiell richtet sich an Konstrukteure, Ingenieure,
Technische Zeichner, Designer und andere Personen, die mit Solid Edge in Zukunft Blechteile
erstellen wollen.

Voraussetzungen: Solid Edge Kenntnisse

Kursziel: Ziel des Trainings ist die Vermittlung der grundsétzlichen Vorgehensweise
des Erstellens von Blechteilen mit Solid Edge Sheet Metal.

Kursthemen:

Modellieren: Grundlegendes Uber Solid Edge Sheet Metal.
Einfihrung und Funktionsumfang von Solid Edge Sheet Metal.
Modellieren von Blechteilen.”

Basisformelemente
Weitere Formelemente zum Biegen und Kanten
Formelemente fur plastische Verformung
Abwicklungen
Biegetabellen & Zeichnungen von Blechteilen
Umwandeln von Parts in Blechteile
Der integrierte Modus in Solid Edge SheetMetal

Die Formelementbibliothek in SheetMetal (optional)

Dauer: Die Dauer wird von dem durchflihrenden Unternehmen je nach Umfang
und geplanten Inhalten individuell angepasst.

UBER DIESE UNTERLAGE

Diese Unterlage basiert auf der offiziellen Schulungsdokumentation von www.pbu-cad.de fir
Solid Edge-Seminare. Sie wurde mit jeder Version des Programms Uberarbeitet und den aktuellen
Anforderungen angepasst. Alle Beispiele und Ubungen aus dem Seminar werden ausfiihrlich
beschrieben. Diese Unterlage behandelt den Teilbereich der Blechteilkonstruktion in Solid Edge.
Je nach Kursschwerpunkt die Synchronous und/der sequentielle Modellierung.

' Je nach Kursschwerpunkt Synchronous und/oder Sequentiell
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KONVENTIONEN

Zu den in dieser Schulungsunterlage verwendeten Konventionen:

Befehle, Meldungen werden im Text in dieser Schriftart hervorgehoben.

Befehle, Dateinamen und Meldungen werden in Ubungssequenzen hervorgehoben.

&S Wahlen Sie den Menipunkt E‘—)Neu...

Benutzeraktionen, die im Zusammenhang mit den beschriebenen Ubungsbeispielen stehen,
werden in Kursivschrift dargestellt und eingeriickt. Die erste Zeile von Ubungsteilen ist mit dem
abgebildeten Symbol gekennzeichnet.

,Qf Klicken Sie auf die Referenzebene, in der Sie das Profil erstellen wollen.

Weitere Zeilen sind formatiert wie oben, jedoch ohne das Symbol.

¢ Hinweise sind grof} und fett geschrieben und weisen das voran
stehende Symbol auf.

Normalen Text lesen Sie hier gerade, und wie Tabellen aussehen und beschriftet sind, kdnnen Sie
in den nachsten Zeilen sehen.

Symbol Funktion

C|—D Tabellen sehen wie in diesem Beispiel aus.
1
|

Tabelle 1-1 Tabellenbeispiel

Abbildung 0-1 Abbildungsbeschriftung

&5 Ubungssequenzen kénnen auch in Tabellenform vorkommen. Die
Bilder sind dann nebenstehend abgebildet.

Abbildung 0-2 Bild zu Ubung
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1 SoLID EDGE SHEETMETAL - GRUNDLAGEN

Solid Edge SheetMetal Grundlagen

Synchronous und sequentielle Modellierung
Programmstart und Oberflache

Wechseln zwischen Synchronous und Sequentiell
Dokumentstruktur

Spezielle SheetMetal-Einstellungen

© 2022

Abbildung 1-1 Solid Edge Synchronous SheetMetal

Solid Edge 2022 SheetMetal ist das Programmmodul, das zur Erstellung von Blechteilen
verwendet wird. Mit einer Vielzahl von speziell fir die Blechbearbeitung entwickelten Funktionen
kénnen Sie nahezu beliebige Blechteile modellieren. Die Blechteile kdnnen in Baugruppen
weiterverarbeitet werden, und es konnen Abwicklungen fir die Fertigung erstellt werden.
Schnittstellen  fur die Anbindung an die Fertigung kbénnen an Maschinen- und
Materialanforderungen angepasst werden.

Dieses Kapitel befasst sich mit den Grundlagen fur die Arbeit mit Solid Edge 2022 SheetMetal. Es
wird kurz auf theoretische Dinge eingegangen, sowie auf

. Synchronous- und sequentielle Modellierung

. Programmstart und Oberflache

. Wechseln zwischen Synchronous und Sequentiell
o Dokumentstruktur

o Spezielle SheetMetal-Einstellungen.

Alle Ubungsdateien, die fir dieses Training verwendet werden, finden Sie standardmaRig unter
C:\SE_Training\SheetMetal und in den Unterverzeichnissen.

© 2022 Grundlagen 9
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1.1 SYNCHRONOUS- UND SEQUENTIELLE MODELLIERUNG

Synchronous und sequentielle Modellierung

Zwei Modelliertechniken in einem Dokument
Direktes Modellieren mit Synchronous Technologie
Historienbasierte sequentielle Modellierung
Kombination von Elementen beider Systeme

© 2022

Abbildung 1-2 Ein CAD-System, zwei Modelliertechniken

Solid Edge 2022 stellt Thnen mit Synchronous Technology und sequentieller Konstruktion
zwei Technologien fir die 3D-Konstruktion zur Verfliigung steht. Diese stehen sowohl in
Solid Edge Part als auch in Solid Edge SheetMetal zur Verfligung. Je nach Anwendungsfall und
Einsatzgebiet kénnen Sie die am besten geeignete Methode oder eine Kombination aus beiden
Methoden wahlen.

. Direktes Modellieren mit Synchronous Technology
o Historienbasierte sequentielle Modellierung
. Kombination von Elementen beider Systeme.

Bei der direkten Modellierung mit Synchronous Technology wird direkt die Beschreibung des
Modells in der Datei geandert. Viele Bearbeitungen sind sehr einfach und intuitiv durchzufiihren.
Zusatzlich stellt Solid Edge SheetMetal in der Synchronous Modellierung so genannte
prozessorientierte Formelemente zur Verfiigung, die zusatzliche Informationen enthalten und
Uber Parameter oder Profildnderungen bearbeitet werden kénnen.

Bei der sequentiellen Modellierung bleibt die Historie der Entstehung erhalten. Das Modell
errechnet sich aus der Summe der Schritte und kann daraus jederzeit neu berechnet werden.
Anderungen am Modell werden durch Anderungen an der Definiton des Formelements
durchgefiihrt. Anderungen erfordern Kenntnisse des Aufbaus und sind dadurch nicht so intuitiv
durchzufihren, wie bei Synchronous Modellen. Dagegen sind die Maoglichkeiten zur
parametrischen Steuerung gréRer, wenn das Modell sorgfaltig und strukturiert aufgebaut wird.

Eine Kombination aus beiden Modelliertechniken ist problemlos mdglich. Dabei steht das
Synchronous Modell immer vorne in der Datei. Auf das Synchronous Modell aufsetzend kénnen
sequentielle Formelemente hinzugefiigt werden.

10 e Grundlagen Februar 2022
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2 SEQUENTIELLE SHEET METAL-MODELLIERUNG

Sequentielle Sheet Metal-Modellierung

Die Grundsatzliche Vorgehensweise
Basisformelemente
Weitere Formelemente
Abwickelbare Formelemente
Elemente in der Part-Umgebung hinzufiigen
Parts in Sheet Metal umwandeln
Plastische Formelemente
Ubungen

© 2022

Abbildung 2-1 Sequentielle Sheet Metal-Modellierung

In Solid Edge 2022 SheetMetal stehen lhnen zwei Modellierumgebungen zur Verfliigung.

. Die Modellierung mit Synchronous Technology
. Die sequentielle historienbasierte Blechteilmodellierung
. Die Mischung aus beider Technologien, die als integrierter Modus bezeichnet wird.

Dieser Teil der Unterlage befasst sich mit der sequentiellen Blechteilmodellierung.
Synchronous SheetMetal und der Integrierte Modus werden in separaten Modulen behandelt.
Dieser Abschnitt behandelt die folgenden Themen:

. Sequentielle SheetMetal Modellierung.

. Die grundséatzliche Vorgehensweise.

o Sheet Metal-Formelemente & praktische Beispiele
. Formelemente in Part hinzufiigen.

. Ubungen.

Die Ubungen und Beispiel finden Sie in dem Ordner C:\SE_Training\SheetMetal\Sequentiell\.

© 2022 quentielle Modellierung e 31
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2.1 GRUNDSATZLICHE VORGEHENSWEISE

Grundsatzliche Vorgehensweise

Basisformelement erstellen
Basisformelement wahlen
(Lasche, Konturlappen, Ubergangslappen)
Profil/e erstellen
Seite bestimmen
Abmal bestimmen

Weitere Formelemente hinzufligen
Alle Formelemente verflugbar

© 2022

Abbildung 2-2 Grundsétzliche Vorgehensweise

Die Solid Edge Sheet Metal-Funktionen erzeugen ein Bauteil mit einer konstanten Materialstarke.
In diesem Abschnitt soll kurz auf die grundsatzliche Vorgehensweise bei der Erstellung von
Blechteilen eingegangen werden.

Die Erzeugung von Blechteilen unterscheidet sich nicht wesentlich von der Arbeit in der Part-
Umgebung von Solid Edge. Lediglich der Funktionsumfang ist anders.

Zu Beginn der Arbeit stehen nur drei Formelemente als Basisformelemente zu Verfiigung.
Dieses sind die folgenden Formelemente:

. Lasche E—:

. Konturlappen ‘v‘f

l.v-ﬂ

Far die Erstellung und Bearbeitung des Formelements steht Ihnen die Befehlsleiste zur Verfugung,
die Sie Schritt fiir Schritt durch den Befehl fuhrt und es jederzeit ermdglicht, bereits durchgefiihrte
Bearbeitungsschritte wieder aufzurufen, um Anderungen vorzunehmen.

. Ubergangslappen

Teil in Blechteil ist eine neue Methode zur Erstellung von Blechteilen an Hand von Kérpern und
kann in der sequentiellen Umgebung in Part oder SheetMetal genutzt werden.

e Teil in Blechteil g’ﬂ
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Nachdem die  Basisformelemente erstellt wurden, stehen alle Bearbeitungsbefehle und
Formelemente zur Verfiigung, um das Bauteil zu vervollstandigen. Weitere Formelemente wie
Bohrungen, Ausschnitte und Muster entsprechen denen der Part-Umgebung.

‘ "‘ O-2e - B - » s Solid Edge. - Sequentielles Blchteil - [shest Matal1] - o x - o x
= Home | Flachenmodelienng  PMI Simeon  30Dnck  Piden  Edrss  Ansicht  DatenManagement SIEMENS @wH-#ex OsH-5x
% v EI E=Ve =g D ?4 |:| > j  sie bes | B WM @™ = =
% e 7 O EI \I Lfﬂ 12 (S 7 Kants breshen Q . -
e Ausw_ahlw o e Kb ‘J Skize | 0Shie | Lashe Heukanerisppen Kontuappen Sicke  Eckori 2 Bobnrs Uschiohung q—— Mustr Spigein | A Bamsten bl Frmalvoiage Famatvalsse
schenaba swabl | Eener Sheet Meta Muster

Abb||dung 2-3 Die Home-Befehlsleiste in der Sequentiellen SheetMetal-Umgebung

Symbol/Gruppe Bedeutung

2 ¢ sO0% P @
\rr |\n: ~ Kante brechen -

Lazche Mehrkantenlappen Kontulappen Sicke  Eckemit 2 Bohung Umschlisfung aﬂKnlper hinzufiigen *

Blegungen
Sheet Metal

C

Lasche erzeugt eine ebene Blechtafel beliebiger Form.

!
o

Der Mehrkantenlappen erstellt Lappen an einer oder mehreren Kanten. Die
gewahlten Kanten missen nicht zusammenhangend sein.

Filigt einem Teil einen Lappen mit einer Biegung von 90° hinzu. Winkel und
Form des Lappens kénnen nachtraglich bearbeitet werden.

Konturlappen erstellt ein Basisformelement oder Teilformelement mit
mehreren Biegungen.

-
T
u
l.p-ll'1

Der Ubergangslappen erzeugt ein Blechprofil, das (iber mehrere Profile
verlauft.

Saum erstellt einen Blechsaum entlang von Bauteilkanten

4(;5

Biegung hinzufiigen fiigt einem Teil eine Biegung hinzu.

Geraderichten blendet Biegungen aus, um Bearbeitungen an der Biegekante

= vorzunehmen. Dies ist ein eigensténdiges Formelement.
—1 Zuriickbiegen stellt Biegungen, die gerade gebogen wurden, wieder her. Dies
- ist ein eigenstandiges Formelement.

Absatz erstellt einen Absatz in einem Teil.

Die Verdickungsausklinkung erstellt eine Ausklinkung an einfachen
Biegungen, um die Verdickung durch die Biegung zu entfernen.

= Kante brechen erstellt Fasen oder Ausrundungen an den Ecken des
L gewahlten Teils.
| Erstellt eine Fase
L~

Ecke mit 2 Biegungen schlieBen schliel3t Ecken eines Teils, die durch zwei
Biegungen entstehen.

Ecke mit 3 Biegungen schlieBen schlie3t Ecken, die durch drei Biegungen
gebildet werden.

Ecke auftrennen trennt Ecken und Flachen an diinnwandigen Bauteilen auf,
um ein Blechteil daraus zu erzeugen.

Sicke erzeugt eine Sicke im Bauteil.

© 2022
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Symbol/Gruppe Bedeutung
— Liiftungsschlitz erstellt Liftungsschlitze im Bauteil.
—

Erzeugt einen gezogenen Ausschnitt am Teil.

Die Pragung erzeugt eine Pragung auf der Basis von einem oder mehreren
Profilen.

Versteifung erstellt Versteifungen tber Biegungen hinweg. Die Versteifungen
werden beim Abwickeln entfernt.

Versteifungsknick erzeugt Versteifungsknicke auf Blechflachen.

Die Gravur wird verwendet, um Positionen und Anmerkungen auf dem Blech
aufzubringen. Die Position bleibt bei der Abwicklung erhalten.

Die Abformung verwendet einen oder mehrere Korper als Pragewerkzeug
um einen ausgewahlten Kérper abzuformen.

Erstellt eine oder mehrere Bohrungen.

Senkrechter Ausschnitt erstellt einen Ausschnitt, der an jeder Stelle
senkrecht zum Blech verlauft.

Entfernt einen definierten Teil eines Teils.

Schlitz erstell einen Schlitz entlang eines tangentialen Skizzenverlaufs. Der
Schlitz kann als Fiihrungsnut oder einfaches Langloch fiir Verschraubungen
genutzt werden.

Die Mittenflache erstellt eine Konstruktionsflache, die mit einem Offset zu
einer AuRenseite im Blechteil liegt. Der Befehl ist im Entwurfsteil und in der
Vereinfachung verfugbar.

Solid Edge Simulation nutzt bei der Berechnung von Blechteilen die
Mittenflache.

UmschlieBung erstellt eine vereinfachte Darstellung des gewahlten Teils als
separaten Korper in der Datei.

T iz

Teiflachen  An Teifflache Flachen
verschisben ™  anpassen  loschen ™

@Biegewinkel
Qﬁﬂiegemdius
I,j Bohrdurchmesser andem =

l_r%'.-

@

An Teilflache anpassen passt eine ausgewahlte Lappenteilflache an eine
Zielflache an. Dabei wird die angrenzende Blechflache verlangert. Sie finden
den Befehl in der Andern-Gruppe.

&

Biegeradius dndern andert Biegeradien in Blechteilen.

D

Biegewinkel andern andert Biegewinkel in Blechteilen.

AT

Ausklinkungsflachen loschen I6scht bei der Vereinfachung von Blechteilen
Ausklinkungsflachen und Biegeradien, die systembedingt durch Radius 0 oder
keine Ausklinkung erzeugt werden.

Tabelle 2-1 Spezielle sequentielle Befehle zur Blechbearbeitung in der Home-Multifunktionsleiste
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2.2 BASISFORMELEMENTE

Basisformelemente

Lasche r:
Konturlappen f
Ubergangslappen
gangslapp ~
Teil in Blechteil >

© 2022

Abbildung 2-4 Solid Edge Sheet Metal-Basisformelemente

Fir den Beginn eines neuen Sheet Metal-Bauteils stehen, ahnlich wie in der Part-Umgebung, nur

wenige Formelemente zur Verfugung. Dies sind die drei Funktionen Lasche, Konturlappen und
Ubergangslappen.

© 2022 quentielle Modellierung e 35
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2.2.1 LASCHE

Der Lasche-Befehl lj dient dazu, eine ebene Blechtafel beliebiger Form aus einem oder
mehreren geschlossenen Profil zu erzeugen.

H O‘ B @| Fettigstellen | | Starke:

Abbildung 2-5 Eine Lasche aus zwei verschachtelten Rechtecken
2.2.2 KONTURLAPPEN

Der Konturlappen Befehl v erzeugt ein Formelement, das durch Extrudieren eines Profils
entsteht. Das Profil stellt dabei eine der Kanten des Konturlappens dar. Der Konturlappen erlaubt
Ihnen auf leichte Art ein Blechprofil zu erstellen, das verschiedene Biegungen und Winkel enthalt.
Es ist dabei nicht erforderlich die einzelnen Radien zu zeichnen. Diese werden von dem Programm
automatisch mit den voreingestellten Biegeeigenschaften erzeugt. Dadurch wird die Arbeit mit
dieser Funktion noch weiter vereinfacht. Werden dennoch unterschiedliche Radien bendtigt, so
kdénnen Sie diese in dem Profil mit einzeichnen.

Abbildung 2-6 Konturlappen
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2.2.3 UBERGANGSLAPPEN

Der Ubergangslappen Befehl ™ erzeugt ein Formelement durch das Verbinden von zwei
offenen Profilen. Der Ubergangslappen ist in erster Linie fir die Erstellung von Basisformele-
menten geeignet.

Abbildung 2-7 Ubergangslappen

Weitere wichtige Informationen zum Ubergangslappen finden Sie im Zusammenhang mit der
Ubung zu diesem Thema, weiter hinten in diesem Kapitel.

(g

Lappenoptionen

Wenn Sie Ubergangslappen oder andere Formelemente erstellen, nutzen Sie den Optionen-
Dialog aus der Befehlsleiste , um die Eigenschaften fiir den Lappen einzustellen. Hier kdnnen Sie
zum Beispiel einstellen, ob eine Biegeausklinkung hinzugefiigt und wie diese gestaltet werden soll.
Jedes Formelement kann individuell angepasst werden.

Allgemeine Lappenoptionen fiir Ubergangslappen
Optionen fiir Ubergangslappen x

Allgemein  Biegemethode

Biegeradiuz:  1.00 mm [liStandardwert vermenden®

Biegeauzklinkung [ Ausklinkung verlangerm

(®) Eckig %’ g\" Tiefe: | 0,00 mm Standardwert wenw,”
¥
() Rund %/ j:“lte?..., Breite: 1.0 i Standardwert weny,

Meutralfaktar, | .33 Standardwert venn.”
Eckauzklinkung Auta, Ausklinkung
.
{®) Mur Biegung \//'?/ (®) Linear /_&
. . N
() Bieg. und Teill. \;:T () Fugel _
A .
() Bieg.- und Teilfl. kette ‘/’i( Endplatten timmen
/d

“Standardwerte befinden sich im Dialogfeld unter
Apwendungen/Eigenzchaftend /i atenialtabelle faderte.

Abbrechen Standard speichern Hilfe

Abbildung 2-8 Allgemeine Lappenoptionen
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Biegeradius gibt den Biegeradiuswert des zu konstruierenden Lappens an.

Standardwert verwenden verwendet fiir diese und die folgenden Optionen den im
Dialogfeld Optionen festgelegten Standardwert.

Biegeausklinkung fligt dem Lappen eine Biegeausklinkung hinzu. Die Ausklinkung
kann rund oder eckig sein.

Neutralfaktor legt den Neutralfaktor fur die Biegung fest.

Eckausklinkung flgt dem Lappen eine Eckausklinkung hinzu. Sie kénnen angeben,
ob nur der Biegungsteil des Lappens oder der gesamte Lappen in die Ausklinkung
einbezogen werden soll.

Nur Biegung bezieht nur den Biegungsteil des Lappens in die Ausklinkung mit ein.

Biegung und Teilflache bezieht sowohl die Biegung als auch die Teilflache des
Lappens in die Eckausklinkung ein.

Biegungs- und Teilflachenkette bezieht sowohl die Biegungs- als auch die
Teilflachenkette der angrenzenden Lappen in die Eckausklinkung ein.

Die Auto. Ausklinkung erstellt automatisch Ausklinkungen an den Enden, an denen
mehrere Biegungen zusammenlaufen. Der Ausschnitt kann linear oder Kugelférmig
erstellt werden. Mit Endplatten trimmen wird der Anschluss zu den angrenzenden
Platten getrimmt.

Biegemethode fiir Ubergangslappen

Erweitert ist die voreingestellte Option. Bei dieser Einstellung erstellt Solid Edge fir
den Ubergangslappen nur ebene, zylindrische und konische Blechflichen, die
sauber abgewickelt werden kdnnen. Das Vertextmapping steht bei dieser Methode zur
Verfligung

Biegungen erstellt nur ebene Bleche und Biegungen. Alle Ubergénge, die konische
oder zylindrische Flachen ergeben, werden durch Unterteilung oder Triangulierung
erstellt. Das Vertexmapping ist fur die Option verfugbar. Die Option Biegelinien ist
deaktiviert, da bei dieser Methode alle Biegungen vorhanden sind.

Geformt ist die Methode wie bis Solid Edge 2019. Bei dieser Methode kdnnen
Blechkdrper mit plastischen Verformungen entstehen, die nicht abgewickelt werden
kénnen. Solche nicht abwickelbaren Blechkorper entstehen bei dieser Methode
beispielsweise bei unterschiedlichen eingeschlossenen Winkeln der beiden
Querschnitte. Hierbei entstehen verwundene Blechflachen. Diese Methode unterstitzt
Biegelinien, aber kein Vertexmapping.
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Erstellung ebener, zylindrischer und konischer Flachen, die abgewickelt werden kénnen

Nur ebene Platten und Biegungen. Andere Geometrie wird trianguliert
oder in Segmente unterteilt

Berechnung wie bis Solid Edge 2019.

Verformte Flachen sind mdglich, die nicht
abgewickelt werden kénnen.

Optiopen fiir Ubergangslappen X

Biegemethgde

Darstellung von Biegelinien an
Stelle echter Biegungen

Erweitet (O Biequngen () Geformt
/
ABiaeinien Y 4

(® Anzahl der resultierenden Biegungen: 10 | /

(O Maximale Sehnenhihe: (&) 6,35 mm

(O Maximale Seamentlange: (B) £,35 mm | T

\

HINWEIS: Die Indexmarkierungen werden nur voky der Sheet Metal-Umgebung in die
DXF-Datei geschrieben.

Abbrechen Standdrd speichein Hilfe

Anzahl oder Bestimmungsmethode Lange der Indexmakierung fir den
fur die Anzahl der Biegungen DXF-Export der Abwicklung

() Mawimaler Segmentwinkel: (C) f 20,00 * \

Lange der Indexmarkierung: 635 mm v

Abbildung 2-9 Optionen fiir die Biegemethode des Ubergangslappens

. Mit Biegelinien oder Biegungen stehen zwei Methoden zur Verfigung. Biegelinien
erstellt idealisierte Biegelinien, an den Biegepositionen. Biegungen erstellt reale
Biegungen. Bei unterschiedlichen Winkeln der Profile werden zuséatzliche

systemgenerierte Biegungen erzeugt, um das Bauteil erstellen zu kénnen.

. Anzahl der resultierenden Biegungen legt die Gesamtzahl der aus der Unterteilung

der Biegungen erstellten Biegungen fest.

. Fir die Methode Biegungen kann die Anzahl auch durch die maximale
Sehnenhéhe, maximale Sehnenldnge oder den maximalen Segmentwinkel

gesteuert werden.

o Liange der Indexmarkierung legt die Lange der erstellten Indexmarkierungen fest,
wenn Sie den Befehl Als DXF-Abwicklung speichern verwenden, um eine

Abwicklung des Blechteils zu speichern.

© 2022
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2.2.4 TEIL IN BLECHTEIL

Der sequentielle Befehl Teil in Blechteil ermdglicht es, jeden Volumen- oder Flachenkdrper in ein
SheetMetal Modell umzuwandeln.

. Kanten oder zylindrischen Flachen, die zu Biegungen umgewandelt werden sollen,
werden gewahlt. Mit der Taste R werden Kanten oder Skizzenelemente ausgewahlt,
die gedffnet (rip) werden sollen.

. In den Optionen werden Biegeparameter und die Eckenbehandlung eingestellt.

. Ecken werden automatisch mit einer Markierung versehen. Durch Anklicken der
Markierung kénnen individuelle Eckenbehandlungen erstellt werden.

Der Befehl Teil in Blechteil steht in der sequentiellen Umgebung im Register Extras zur
Verfligung. In den Optionen kénnen Biegeradien, Eckenbehandlung und Ausklinkungen manuell
oder Uber die Standardwerte der Materialien ausgewahlt werden.

Optionen fiir Teil in Blechteil x

> Biegeradius: | 1,00 mm Mstendarduert verwenden’

Biegeradius oder Standardwert Ecken — —
Eckenbehandlung: |Kene ~
Zwischenraurn: | 1,00 mm v| H= |'|': <":r_|> Sprungiiberdeckung:
/ Durchmesser: | 1.00 mm 0,000
Eckenbehandlung bstand: 0,00

Ausklinkung

—— (®) Eckig %’ %\y Tiefe: |0.00mm Standardwert verwenden®
¥
O Bund %-/ f‘%, Breite: 11,00 mm Standardwert verwenden”

Ausklinkung

Neutralfaktor: 0,330 Standardwert verwenden®

Korper belbehalten *Standardwerte befinden sich im Dialogleld unter
Anwendungen/Eigenschaftens /M aterialtabellewerte,

[ Ktiiper beibehalten

_/V [ Innenschigifen entfernan

Dialogfeld beim Starten des Befehls anzeigen.

Innenschleifen entfernen

Zuricksetzen | | Obemehmen Abbrechen Hilfe:

Korper beibehalten erzeugt ein Multibody Part. Das - G Entwurfskarper
Blechteil wird zum Entwurfselement 2, der Korper bleibt &b Entwurfselement_1
als Entwurfselement 1 bestehen ] Entwurfselement 2
= Sequentiell
Ausprigung 1
- InBlechteilumwandeln 2

Innenschleifen entfernen ermdglicht das Entfernen von
inneren Geometrien in den Flachen (z.B. Bohrungen)Die
Hinweise in der Aufforderungsleiste helfen, die einzelnen
Schritte der Erstellung zu erlautern.

Aufforderungsleiste A- ,\' T 4 x
Klicken Sie auf lineare Kanten oder zylindrische Teilfldchen, um Biegungen zu erstellen. Klicken Sie auf den Ziehpunkt, um die
Starkeausrichtung zu dndern. Dricken Sie die R-Taste, um die Auftrennungsgeometrie zum Teilen einer Teilfliche in Laschen
auszuwahlen, Zum Akzeptieren klicken Sie mit der rechten Maustaste oder dricken Sie die Eingabetaste.
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2.2.5 UBUNG: TEIL IN BLECHTEIL

&5 Offnen Sie die Datei:
Teil_in_Blechteil_1.psm im Ordner
C:\SE_Training\SheetMetal\Sequentiell\

Die Datei enthalt einen Wirfel mit einer
Bohrung und einer Skizze.

,€§ Wahlen Sie den Befehl Teil in Blechteil
Im Register Extras

Im Optionsmenii setzen Sie den Haken bei

Skizze zum Auftrennen

Standardwert verwenden und
Innenschleifen entfernen.

&5 Bestatigen Sie die Optionen. E

&S Wahlen Sie die erste Kante aus:

»
Biegeradivs: 1.00mm | [] Standardwert verwenden®

Ecken

| lﬁ Sprungiiberdeckung:

0ooo

Zwizchenraum: | 1.00 mm

Durchmesser: | 1.00 mm ~

Abstand:  0.00 mm ~

Ausklinkung

@ecis 3
() Bund %/

“Standardwerte befinden sich im Dialogfeld unter
Anwendungen/Eigenschaften//Materialtabelle W erte

Tiefe: @,DD mm o [#] Standardwert verwenden®

*

Va4

Ereite: F,Dﬂmm . [“] Standardwert verwenden®

HMeutralfaktor: 0,330 [~ Standardwert verwenden®

[ Kiirper beibehalten

[ Dialogfeld beim Starten des Befehls anzeigen.

I Ok | |Zu|'u'c:ksetzen‘ | Ubernehmen | | Abbrechen | | Hilfe:

© 2022
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Die Vorschau zeigt einen ersten Flansch.

Durch die Option Innenschleifen entfernen
wird die Bohrung ignoriert.

Die Starkeausrichtung zeigt aus dem Korper
heraus. Durch einen Klick auf den Pfeil kbnnte
das Material in den Korper gesetzt werden.

&S Legen Sie die Materialstarke mit 3mm fest.

Eine Fehlermeldung zeigt an, dass die
Geometrie so nicht abgewickelt werden kann.

A

&5 Das Modell soll an der Skizzen aufgetrennt
werden. Dazu driicken Sie die R-Taste
und wahlen die Skizze aus.

Abbildung 2-10 Ergebnis der Umwandlung

4PBU

CAD-Systeme

Solid Edge 2022 SheetMetal Sequentiell

Wahlen Sie die beiden weitere Kanten aus

In Blechteil umwandeln

Zum AbschlieRen der Funktion bestétigen
Sie mit der rechten Maustaste.

Skizze

99 41

Abbildung 2-11 Die Abwicklung
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2.2.6 UBUNG: EINFACHER UBERGANGSLAPPEN MIT ABWICKLUNG

An dieser Stelle soll der Ubergangslappen kurz anhand einer einfachen Ubung vorgestellt werden.
Ubergangslappen kénnen nur als Basis-Formelement erzeugt werden.

&5 Offnen Sie die Datei C:\SE_Training\SheetMetal\Sequentiell\ Uebergang_1.psm.

Die Ubungsdatei enthalt zwei Skizzen, die als Profile fiir den Ubergangslappen dienen sollen. Es
empfiehlt sich, bei komplexen Formelementen die bendtigten Profile vorab als Skizzen zu erstellen.
Damit vermeiden Sie, falls Sie bei Fehlern in den Profilen den Befehl abschlie}en, alle schon
erstellten Profile zu verlieren.

&5 \Wahlen Sie den Ubergangslappen-Befehl F""q und wahlen Sie die Option

. Az Ski ahl w
Aus Skizzen wahlen % S Slzes WanEn .

Markieren Sie die erste Skizze und achten Sie dabei darauf, wo der Startpunkt des Profils
liegt.

Bestatigen Sie die Auswahl mit der rechten Maustaste.

Wabhlen Sie nun das zweite Profil so, dass der Startpunkt auf derselben Seite liegt.Bestatigen
Sie auch diese Auswahl mit der rechten Maustaste.

’ Lr‘q ‘%I 'gg g‘ gl | @ g‘ Abbrechen | h Aus Skizze wihle | | Auswihlen: | Kette s Iﬁl EI | Bearbeiten
K.antenszatz [Skizze &)

Abbildung 2-12 Auswahl der Skizzen fiir den Ubergangslappen

Im zweiten Schritt des Befehls werden Blechstarke und Materialseite bestimmt.
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&5 Geben Sie als Materialstarke 1mm ein und legen Sie die Seite fir das Material mit einem
Mausklick nach innen fest.

Warzchau ‘ Starke:

Abbildung 2-13 Materialseite und Starke bestimmen

Der Ubergangslappen wird erstellt und sollte wie nachfolgend abgebildet aussehen.

k= PathFinder
=) Sheet Metal3
fr Base
Material {Keina)
[ E] Basisreferenzebenen
= Oy Entwurfskérper
B Entwurfselement_1
[= |+ Sequentiell
54 Shizze 1
G4 Shizze 2
7 Ubergangslappen 1

Abbildung 2-14 Der Ubergangslappen

&5 Speichern H Sie die Datei.

Es soll eine Abwicklung erstellt werden. Detailinformationen zu Abwicklungen erhalten Sie spater in
diesem Training.
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Far die Abwicklung stellt Solid Edge eine separate Umgebung mit eigenem Befehlsumfang zur
Verfligung. Die Abwicklung wird zusammen mit dem Modell in derselben Datei gespeichert.

&5 Wahlen Sie fir die Abwicklung die Extras-Multifunktionsleiste und aktivieren sie in der Gruppe
Modell die Option Abwicklung.

- ‘ H k) - N Salid Edge
<
Horne Flachenmaodelierung Pl Sirulation Prisfen Ewtraz Anzicht
Synchronouz () Abwicklung ]j] D L_I ! "»-"arial:ulen
Sequenziel EEE:‘ o =hechseln zu @
. Abwicklung Platine
Yereinfachung (K.arper]
Modell Abwicken Umwandlung Variablen

Abbildung 2-15 Aufrufen der Abwicklungsumgebung

Der Befehl fur die Abwicklung ist direkt aktiv. Der Befehl besteht aus den folgenden zwei Schritten:

o Auswahl der Basisflache fiir die Abwicklung.
o Auswahl der X-Achse und des Ursprungs fur die Ausrichtung des abgewickelten
Blechteils.

&5 Klicken Sie auf die Seitenfliache des Bauteils, um diese als Basisflache festzulegen.

Waéhlen Sie anschlie3end die untere Kante fir die X-Ausrichtung. Der Ursprung wird Ihnen
dabei als Punkt angezeigt.

Basisflache

Achse und Ursprung

K.ante [Entwrf]

Abbildung 2-16 Basisflache und Achse fur die Abwicklung

Das Bauteil wird abgewickelt und sollte nun aussehen wie nachfolgend abgebildet.

Die Abwicklung wird automatisch mit der maximalen ZuschnittgréfRe fir X- und Y-Richtung
versehen. Fur die Lage der Malie ist die X-Achse, die Sie beim Erstellen der Abwicklung gewahit
haben, ausschlaggebend.

Im PathFinder werden lhnen jetzt zwei Knoten flir das Bauteil angezeigt. Der eine Knoten enthalt
das modellierte Teil, der andere Knoten beinhaltet die Abwicklung.
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-\

&5 Uper die Menupunkte Extras—»Sequentiell und Extras—Abwicklung kénnen Sie zwischen
den beiden Darstellungen umschalten.

Alternativ kdnnen Sie Uber das Kontextmenl zu dem jeweiligen Knoten zwischen den beiden
Darstellungen umschalten.

k= pathFinder ¥4 x
S ‘&l Uebergang_1.psm
= & Entwurf E—
[ B Basis
IMaterial iKeing)
[ E1 Basisreferenzebenen
= —g-ﬁequeﬂtiell —————— |
G4 skizze 1
B4 Skizze 2
0 Ubergangslappen 2
i

'E] 2 Abwicklung

Abbildung 2-17 Die Abwicklung des Ubergangslappens

5 Dieses Beispiel ist damit abgeschlossen.

. Abwicklungen sind immer Sequentiell, und konnen mit einigen sequentiellen
Funktionen nachbearbeitet werden.

o Detailinformationen zu Abwicklungen erhalten Sie zu einem spéateren Zeitpunkt in
diesem Training.
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2.3 WEITERE FORMELEMENTE HINZUFUGEN

Weitere Formelemente hinzufiigen

[ | Lasche = | Geraderichten
“rr' Mehrkantenlappen S | Zurlickbiegen
{ Lappen . | Biegung hinzufiigen
:{ Konturlappen I '7| Absatz
]] Saum 2% | Verdickungsausklinkung
|..’ Kante brechen -]]_. Ecke mit 2 Biegungen schlief3en
|.j Senkrechter Ausschnitt *% | Ecke mit 3 Biegungen schlieBen

© 2022

Abbildung 2-18 Weitere Formelemente hinzufuigen

Nachdem das Basisformelement erstellt wurde, konnen Sie weitere Formelemente hinzufligen.
Dies umfasst sowohl blechspezifische Formelemente als auch herkdmmliche Formelemente, wie
zum Beispiel Bohrungen, Ausschnitte und Muster.

. In diesem Abschnitt gilt das Augenmerk den typischen Blech-Formelementen.
o Die oben abgebildete Folie listet die verfiUgbaren Formelemente auf.
. In einem spateren Abschnitt werden noch die plastischen Formelemente behandelt.
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2.3.1 LASCHE

Der Lasche-Befehl [—: kann auch nach der Erzeugung des Basisformelements genutzt werden,
um Material hinzuzufligen.

. Sie kénnen ein offenes Profil zusammen mit der Angabe der Materialseite an eine
Lasche anfligen.

. Die Lasche erlaubt auch mehrere, verschachtelte und Uberlappende Profile. Bei
mehreren Profilen missen alle Profile geschlossen sein.

. Weitere Parameter gibt es zu diesem Befehl nicht, da keine Biegung erstellt wird.

FIEEE |

Abbildung 2-19 Profil fiir eine Lachs an einer vorhandenen Blechflache

L PathFinder Fax

S Sheet Metald
t#: Base
Material (Keine)
[ EJ easisreferenzebenen
= O Entwurfskérper
Bl Entwurfselement_1
= | Sequentiell
|'_: Lasche 1
|'_: Lasche 2

Abbildung 2-20 An vorhandene Blechflache angefiigte Lasche
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2.3.2 MEHRKANTENLAPPEN

Der Mehrkantenlappen '?ﬂ ermoglicht die Erstellung von Lappen mit der Auswahl mehrerer
Kanten, die nicht zusammenhangend sein muissen.
Mehrkantlappen bringen einen deutlichen Zeitgewinn bei der Konstruktion von Blechteilen.

Umfangreiche Optionen fir

den

Mit dem Mehrkantenlappen kénnen selbstverstandlich auch Lappen an einzelnen Kanten erstellt

werden.

Optionen
Kanten wahlen
Parameter
[ Abstand

Lange

\

Winkel \

I I@ S ﬁl Abbrechen

,_—%
|

—= =L

A [ |
A Zwizcheniaunm: | 1® ‘ Abstand
N

R | Schit: |U,UU i V|

wiinkel: |EIEI,EIEI" v| l

Abbildung 2-21 Mehrkantenlappen an drei Kanten mit Gehrung

4. | Trimmen
Eﬂ Material innen
B Material aulen
v Biegung aulen

Bemalung innen

< B

Bemalung aulien

Gesamtbreite
Zentriert

Am Ende

o 19 1 <

Yan beiden Enden

I
I

id

Yan einem Ende
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2.3.3 UBUNG: LASCHEN UND MEHRKANTENLAPPEN

In dieser Ubung werden Sie Laschen und Mehrkantenlappen erstellen und die Méglichkeiten der

Befehle kennenlernen.

&5 Erstellen Sie eine neue SheetMetal Datei und wahlen Sie den Lasche-Befehl lj .

Waébhlen Sie die XY-Ebene als Profilebene und erstellen Sie das Profil wie abgebildet.

Polygon um Mittelpunkt

Abbildung 2-22 Das verschachtelte Profil fir die Lasche

Kreis

&5 Beenden Sie die Profilerstellung und legen Sie die Starke nach unten fest.

H [j ‘ IE[E Fertigstellan | Skark.e:

Abbildung 2-23 Starke und Richtung flr die Lasche

Lasche aus
verschachtelten Profilen

&5 Erstellen Sie eine zweite Lasche mit der Profilebene, wie in der Abbildung dargestellt.

H l:j ‘ [;:@l Abbrechen ‘

\-\x

Ebene [Lazche 1]

Abbildung 2-24 Die Profiebene fir die zweite Lasche
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&5 Zeichnen Sie das abgebildete Profil aus zwei separaten, geschlossenen Quadraten.

|
f
A
;:““.‘""’::/BP
-/

Abbildung 2-25 Das Profil fur die zweite Lasche aus zwei Quadraten

&5 Beenden Sie die Profilerstellung und erstellen Sie die Lasche.

o Das Basisformelement ist aus zwei verschachtelten Profilen.

. Die zweite Lasche ist aus zwei separaten Profilen.

. Uberlappende Profile, sowie eine Kombinationen aus den Varianten, sind ebenfalls
moglich. Es gilt die Regel, dass bei mehreren Profilen jedes Profil geschlossen sein
muss.

E  PathFinder ¥ X

e &

= By Shest Matald
t#: Base
IMaterial {Keine)
[ E1 Basisreferenzebenen
= Oy Entwurfskérper
B Entwurfselement_1
= | Sequentiell |
ﬂ Lasche 1
m Lasche 2

Abbildung 2-26 Zwei Laschen mit je zwei Profilen

. Dieses Ergebnis ware auch mit einer einzelnen Lasche moglich gewesen.
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Der Mehrkantenlappen "PA erstellt Lappen mit gleichen Parametern an einer oder mehreren
Kanten. Dadurch kénnen viele gleiche Lappen in einem Formelement erzeugt werden, die bisher
zahlreiche Formelemente bendtigten. Das bringt eine erhebliche Steigerung der Performance.

Mit dem Mehrkantenlappen kénnen nattirlich auch einzelne Lappen erstellt werden.
. Sie werden verschiedene Varianten des Mehrkantenlappens erstellen, um alle

Optionen kennen zu lernen.

&5 \Wahlen Sie den Mehrkantenlappen .}l" stellen Sie den Auswabhilfilter auf Kette und wahlen
Sie alle Kanten der oberen Flache aus.

Augwahler: | Kette ml

R

Abbildung 2-27 Alle Kanten der oberen Flache wahlen

|
&5 Bestétigen Sie die Auswahl mit und ziehen Sie den Lappen nach oben.

. In der Vorschau wird nur jeder zweite Lappen angezeigt.
o Wenn Sie die Maus still halten, erhalten Sie eine Warnmeldung.
Gﬂ ‘ U l Fertlgstellen Zwlschenraum 0.00 mm | I‘ Abstand: m\y

Mehrkantenlappen
Lappen auf einigen F.anten konnten nicht erstellt werden

Abbildung 2-28 Vorschau und Warnmeldung bei Standardeinstellung

&5 Ignorieren Sie den Hinweis.

Geben Sie einen Abstand von 50 mm und legen Sie die Richtung nach oben fest.
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. Der Mehrkantenlappen wird mit nur drei Lappen berechnet.
. Der Warnhinweis wird auch im PathFinder angezeigt.
Optionen

Kanten bestimmen

Parameter bestimmen

—

Abstand bestimmen

b

] ||Fertigstel|er|

Marne: |Mehrkanten|appen_1 |

L - PathFinder
e &%
2 By SE2020_Shesthatal.psm
1¥: Base
Material iAluminiumlegier
] B Basisreferenzebenen
Oy Entwurfskérper
= | ¢ Sequentiem |
I:j Lasche 1
Ej Lasche 2
== Q‘ Mehrkantenlappe

< - >

Abbildung 2-29 Mehrkantenlappen mit Warnhinweis im PathFinder

Alle Parameter des Mehrkantenlappens kénnen nachtraglich angepasst werden.

Die verschiedenen Parameter sollen durchgespielt werden.

oy
&5 Bearbeiten Sie den Mehrkantenlappen und wahlen Sie Parameter bestimmen .

Wechseln Sie in den Breitenoptlonen auf Zentriert.

[ﬂ‘ R[5 5 [Fertsteten

i [l

=
v

Gesamthreite

Lentriert

Zwischenraum: ‘ ‘ Abstand: | XANENTY

Abbildung 2-30 Die Vorschau auf die zentrierten Lappen
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&5 Ziehen Sie die Lappen wieder um 50 mm nach oben und klicken Sie.

3 An allen Kanten wird ein Lappen erstellt.

. Die Lappen werden in der Mitte der Kanten angesetzt.

. Die MalRe kénnen in der Ansicht an dem Referenzlappen angepasst werden.
o Der Lappen ist in der Standardeinstellung innerhalb der Kanten angesetzt.

M arne: | kehrkantenlappen_1 |

=

Male anpassen

Biegung und Material innerhalb

Abbildung 2-31 Der zentrierte Lappen

&5 Setzen Sie die Breiteoption zurtick auf Gesamtbreite und andern Sie die Materialseite auf
Material auRen. Das Abmalf? bleibt bei 50 mm nach oben.

o Jetzt zeigt die Vorschau alle Lappen an.

Gp ’El ’@ Q\ ﬁ |Fertigstellen [@ ﬁ W Ig'Zwischenraum: ‘ 'E' ‘ Abstand: | EULINGTY

T Material innen

v Material aulen
Fﬁ Biegung aulien

Ausklinkung bei :
Material auRen
Biegung innerhalb der Grenzen

Bei angrenzenden Kanten ist die Uberlappung an
der zuerst gewahlten Kante. Gegebenenfalls
mussen die Kanten einzeln gewahlt werden.

Abbildung 2-32 Material au3en
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,Qf Klicken Sie auf das Winkelmafd und andern Sie den Winkel auf 75°.

. Bei einem Winkel unter 90° entsteht eine Verschneidung, die behoben werden muss.

Verschneidung

Abbildung 2-33 Verschneidung bei Winkel unter 90°

[
5 Wahlen Sie im Schritt Parameter bestimmen @ Trimmen

. Die Lappen werden zueinander getrimmt.

S| (2] R g3 ranoaeer | 5] T [ | [ ot [0 —~1][[16 | s ]
Mehrkantenlappen - Trimmen
| v

Trimmt die Lappen hinter ihren Schnittpunlkt.

Trimmen der Verschneidung

Abbildung 2-34 Trimmen bei Verschneidungen

&5 Andern Sie den Winkel auf 120° und ziehen Sie den Lappen nach unten.

. Das Trimmen fiillt die Licken nicht auf. Daflir gibt es den Gehrungsschnitt.

H GQ ‘ U l Q‘ Fertlgstellen | o) || Abstand: |ENUEATY

T Schiit: 0,00 rmm v|‘ Winkel: (120,00 ° + |

Abbildung 2-35 Mehrkantenlappen mit Offnungswinkel
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&5 Offnen Sie die Optionen und aktivieren Sie die Gehrung.

&llgemein  Gehrungen und Ecken

I Qk I | Abbrechen | | Standard speichern | | Hilfe

Abbildung 2-36 Gehrung fiir Mehrkantenlappen

. Der Gehrungsschnitt verlangert oder trimmt Ecken, soweit méglich.

\@ [ l [@'[Q‘[ﬁ [Fetinstellen

M arne: | Mehrkantenlappen_1 | ‘

Abbildung 2-37 Gehrungsschnitt fiir offene und tberlappende Ecken

L5 Erstellen Sie den Mehrkantenlappen mit .

k= PathFinder

e B
S By SE2020_SheetMetal.psm
¥+ Base
|E| Material (Aluminiumlegierumn:
[ EJ easisreferenzebenen
= Oy Entwurfskérper
G Entwurfselement_1
= | Sequentiel |
[j Lasche 1
Ej Lasche 2
@‘ Mehrhantenlappen_1

< >

Abbildung 2-38 Der Mehrkantenlappen
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Es sollen weitere Mehrkantenlappen an nicht zusammenhangenden Kanten erstellt werden. Dabei
muss darauf geachtet werden, welche Seite der Blechkante gewahlt wird.

&5 Wahlen Sie den Mehrkantenlappen '?ﬂ und wéhlen Sie an den inneren Laschen einmal die
obere und einmal die untere Blechkante.

[ |
Auzwahlen: | Kante bt ?_- m ‘

‘ GQ = @ b Abbrechen

Untere Kante wahlen

Obere Kante wahlen

Abbildung 2-39 Auswahl von Kanten an unterschiedlichen Blechseiten

!
&5 Bestatigen Sie mit und ziehen Sie den Mauscursor hach oben.

. Die beiden Lappen werden in unterschiedliche Richtungen gezogen.

Abbildung 2-40 Auswahl von Kanten an unterschiedlichen Blechseiten

¢ Bei Mehrkantenlappen ist die Blechseite bei der Auswahl der
Kanten relevant fur die Richtung.
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,€§ Wechseln Sie wieder zu Kante bestimmen @ und wahlen Sie die Kanten ab @

Wabhlen Sie jetzt jeweils die obere Kante und bestatigen Sie .

E=

Q‘ | |:_.'j?| || Abbrechen‘

Auswéhlen:lKante Vl ‘

Abbildung 2-41 Kanten auf derselben

Blechseite wahlen

A5 Erstellen Sie die Lappen mit einem Abmaf von 40 mm nach oben.

Abbildung 2-42 Mehrkantenlappen an

derselben Seite

Es sollen weitere Lappen erstellt werden, um die Abstandsoption zu nutzen.

&5 Erstellen Sie einen weiteren Mehrkantenlappen @und wahlen Sie die beiden Innenkanten
der zuvor erstellten Lappen.

@| Q\' | |=_.'ﬁq | Abbrechen

~IE

.ﬁ.uswéhlen:|Kante V| ‘

Beide Innenkanten wahlen

Abbildung 2-43 Kanten fiir weiteren M

ehrkantenlappen wéhlen
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&5 Wahlen Sie die Option Zentriert -E_, ziehen Sie die Lappen 20 mm nach innen und
bestatigen Sie mit einem Mausklick.

‘E - I%I QIW “Fertlgstellen - @ -| -Zwmchenraum m | - |

| Schit: 0,00 mm v| ‘ Winkel: (90007 |

Abbildung 2-44 Lappen 20 mm nach innen ziehen

|| |% 9\' F‘ﬁq ||Fertigstellen ‘ M ame: |Mehrkantenlappen_3 |

Abbildung 2-45 Die Vorschau

&S Wahlen Sie Abstand bestimmen l und legen einen Abstand von 15 mm nach unten fest.

Abstand bestimmen Lappen versetzen
[ Ohne Abstand

‘m [ ] l@ Q\ |=_.':H ||Fertigste||en| )(‘:H ] | [T = ” Abztand: Schritt:

Abbildung 2-46 Abstand bestimmen
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E  PathFinder ¥ I1x

b &
S % SE2020_SheetMetal.psm
[ té Base
Material iAluminiumlegierur
[ E1 Basisreferenzebenen
= Ob Entwurfskérper
Bl Entwurfselement_|
= |+ Sequentiell
|':, Lasche 1
[ Lasche 2
ij Mehrkantenlappen_1
Gﬂ Mehrkantenlappen_2
E}ﬂ Mehrkantenlappen_3

Abbildung 2-47 Mehrkantenlappen mit Abstand

Bevor die Abwicklung kommt, wird ein letzter Mehrkantenlappen auf der Unterseite erstellt.
&5 Drehen Sie das Bauteil, wie unten abgebildet.

Erstellen Sie einen Mehrkantenlappen @gund wahlen Sie jede zweite Innenkante.

[ = o] e

Auswahlen: | Kante i m'

Jede zweite Innenkante wahlen

Abbildung 2-48 Die Kanten fiir den letzten Lappen

M

&5 Erstellen Sie die Lappen mit einem Winkel von 60° und der Option Trimmen

Ziehen Sie die Lappen soweit nach innen, dass die Flache geschlossen ist.

H (FD ‘ I%' @ Q‘ 'E{H |Fertigstellen @ ﬁv. W‘ @lZwischenraum: | IE||

Ahstand: [150.00mm | Schiitt v| ‘ ‘winkel: |BD,DD ’ v|

_
G

Abbildung 2-49 Die Vorschau auf das letzte Formelement
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&5 Erstellen Sie den Mehrkantenlappen.

. Die St6lke werden automatisch gleichmafig getrimmt.
k= pathFinder s 1x
B 14 Lappen werden
Z P SE2020_Sheethetal.psm P zueinander getrimmt
1t Base

Material (Aluminiumlegierur
[ E1 Basisreferenzebenen
= Oy Entwurfskérper
] Entwurfselement_1
= | Sequentiell
[:, Lasche 1
[ Lasche2
Gﬂ Mehikantenlappen_1
Qﬂ Mehrkantenlappen_2
Gﬂ Mehikantenlappen_3
Qﬂ Mehrkantenlappen 4

£ >

Abbildung 2-50 Mehrkantenlappen mit Stof3 und Trimmung

Als letztes wird die Abwicklung erstellt.

&5 Wahlen Sie in der Multifunktionsleiste Extras—Abwicklung und legen Sie Flache und Kante
fur die Abwicklung fest wie abgebildet.

R E]

Flache fir die Abwicklung

Kante und Ursprung flr die
X-Achse der Abwicklung

Abbildung 2-51 Festlegung der Parameter fiir die Abwicklung

. Die Abwicklung wird erstellt.

© 2022 quentielle Modellierung e 61

- Akademische Version - Lesepro%e -



PBU

CAD-Systeme Solid Edge 2022 SheetMetal Sequentiell
. Im PathFinder werden in Solid Edge 2022 alle Bereiche durch einen Balken getrennt.
. Sie kdnnen zwischen den Bereichen mit einem Mausklick auf den Balken wechseln.
. Das gilt auch fir die Bereiche Vereinfachung und Synchronous, die in diesem

Beispiel nicht vorkommen.

k= pathFinder F1x
e &4
S % SE2020 _Sheethetal.psm
= S Entwurf —
[ t*; Base

Material (Aluminiumlegi
[ E1 easisreferenzebenen

=
|':, Lasche 1
|':, Lasche 2
' Mehrkantenlappen_1 Einfaches Wechseln der Bereiche
G Mehriantenlappen_2 durch Mausklick auf den Balken
ij Mehrkantenlappen_3

ij Mehrkantenlappen 4

S= y.

ﬂ] 1 Abwicklung

Abbildung 2-52 Die Abwicklung des Bauteils
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